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Sie wollen Positionieraufgaben einfach losen.
Sie fordern hohe Produktivitat und Sicherheit.
Wir sind die Experten fiir alle Handlings.

—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.

Greifen in Perfektion. Fiir alle Oberflachen und Formen, elektrisch oder pneumatisch, energie-
effizient mit Vakuum, flexibel und adaptiv: Wir wissen um lhre speziellen Anforderungen und
antworten mit vielfaltiger Greiftechnik, die lhnen und Ihrer Branche passende Losungen bietet.

So wird Partnerschaft zu lhrem Vorteil.
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Vielfdltige
Greiftechnik!

Immer die richtige

Losung fiir den
optimalen Griff.

90 % sparen: Vakuum effizient im Einsatz
Bei mittleren oder langen Greifzeiten lohnt sich der Einsatz der

Vakuumsaugdiise OVEM: Die Saugdiise spart bis zu 90 % der ansons-

ten benotigten Energie ein.

Luftverbrauch in rauen Umgebungen reduzieren

Auch in rauen Arbeitsumgebungen bleibt der dichte Greifer HGPD
ohne Sperrluft fleiBig im Einsatz. Die eingesparte Sperrluft, die ver-
gleichbare Greifer bendtigen, zahlt sich schnell aus: die Amortisation
erfolgt in der Regel in weniger als 12 Monaten.
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Robuste und dichte Greifer
Widerstandsfahiges und kraftvolles Greifen unter schwersten
Bedingungen

Standardgreifer
Wirtschaftliches Greifen fiir alle Standard-Anwendungen

Balggreifer

Sensibles Innengreifen und Priifen in einem Arbeitsgang

Elektrische Greifer
Hochflexibles, geschwindigkeits- und kraftkontrolliertes Greifen

Vakuumldsungen
Wirtschaftlich und sanft Greifen mit Vakuum.

Greiflosungen
Anwendungsspezifische und optimale Komplettlésungen rund
ums Greifen

Dreh- und Schwenkmodule
Freies Drehen »360° und Schwenken bis 360°
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Dreh- und Schwenkmodule

Schwenken bis 200° Schwenken bis 270°
DRRD DSM-B

DRQD-B DSM-T
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Robuste und dichte Greifer
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T-Nuten Greifer HGPT-B mit
Greifkraftsicherung

Vollstéandig abgedichtet: HGPD
geschlossen

Robuster Parallelgreifer HGPT-B

Fiir den robusten und kraftvollen
Einsatz auch unter schweren
Bedingungen: der HGPT-B mit
ovaler Kolbenflache und T-Nut.
Integriert: héchste Momenten-
aufnahme und lange Lebens-
dauer von 10 Mio. Schaltspielen.

Die robuste und prézise Kine-
matik tibertragt die Kraft von der
Linearbewegung in die Greifba-
ckenbewegung tiber eine schiefe
Ebene mit zwangsgefiihrtem
Bewegungsablauf. Diese syn-
chrone Bewegung wird {iber eine
nahezu spielfreie Gleitfiihrung
mit eingeschliffenen Greifbacken
realisiert — der sogenannten
T-Nut.

Dichter Parallelgreifer HGPD

Robustes Design fiir hohe
Momentenbelastung, z. B. durch
lange Greiffinger und hohe
Prozesskréfte. Prazise gefiihrte
Greifbacken, komplett abgedich-
tet fiir problemlosen Einsatz in
schwierigsten Umgebungen mit
Staub und Flissigkeiten. Syn-
chrone Bewegung der Greifba-
cken mittels Zwangsfiihrung —
inklusive langer Lebensdauer
von 10 Mio. Schaltspielen.

Sicherheit

e Optionale Greifkraftsicherung
durch integrierte Druckfeder

e Bis zu 4 Positionsabfragen
durch Sensoren, die biindig in
die Gehdusenut integriert sind

e Sicherer Betrieb in rauer
Umgebung durch Sperrluft

Kraft

Die Hochkraft-Variante: doppelte
Kraft bei identischem Einbau-
raum und halbiertem Hub der
Greifbacken. Bis zu 6.300 N
Greifkraft moglich.

Flexibilitat

e Wahlweise doppelt- oder
einfachwirkend

¢ Innen oder auf3en greifen
mit einem Greifertyp

Sicherheit

e Optionale Greifkraftsicherung
offnend/schlieBend

e Optionale Positionsabfrage
der Greifbacken durch Ndhe-
rungsschalter, geschiitzt und
ohne Storkanten integriert

e Kontinuierliche Abfrage der
Kolbenposition mittels
Positionstransmitter optional

Flexibilitat

e Doppeltwirkender Greifer fuir
Innen- und AufRen-Greifen

e Einfachwirkend nutzbar

e Schlauchlose Druckluftversor-

e Schlauchlose Druckluftver-
sorgung durch optionale
Adapterplatte

Technische Daten

e 8 BaugroBen: 16 ... 80 mm

e Hub pro Greifbacke: 3 ... 25
mm bzw. 1,5 ... 12,5 mm bei
der Hochkraftvariante

e Maximale Gesamtgreifkraft:
3.100 N bzw. 6.300 N bei der
Hochkraftvariante

e Wiederholgenauigkeit:
+0,01/0,025 mm

e Offnungs-/SchlieBzeiten bei
6 bar: 8... 380 ms

gung durch optionale Adapter-
platte

e |dentische Anschraubfldche
und Befestigung wie beim
Greifer HGPT-B

Technische Daten:

e 8 Baugrossen: 16 ... 80 mm

e Max. Greifkraft: 3.920 N

e Hub pro Greifbacke:
3...20mm

e Wiederholgenauigkeit:
<0,03 mm

e Arbeitsfrequenz: max. 3 Hz

e Offnungs-/SchlieBzeiten bei
6 bar: 15 ... 400 ms



Langhubgreifer HGPL

Der doppeltwirkende Langhub-
greifer mit der hoch prazisen und
extra langen T-Nuten-Fiihrung
der Greifbacken eignet sich
bestens fiir hohe Krafte oder
grof3e Lasten, die einen langen
Greifhub benotigen.

Der einstellbare Offnungshub
macht ihn flexibel, weil ein
Greifertyp fiir unterschiedliche
Offnungshiibe ausreicht. Und
schneller im Prozess durch
optimalen Offnungshub. Dariiber
hinaus ist er fiir das Greifen von
innen oder auflen geeignet.

Sicherer Betrieb

e Der Antrieb tiber das robuste
Zahnstange/Ritzel-Prinzip
ermoglicht die synchrone

Bewegung beider Greifbacken.

Zwei parallel und gegenldufig
wirkende Kolben bewegen die
Greifbacken direkt und ohne
Kraftverlust

e Beriihrungslose Endlagen-
abfrage tiber die bewdhrten
SMx-10-Sensoren direkt in der
Nut, ohne Storkanten

Zahnstange/Ritzel-Prinzip fiir
synchrone Bewegung

Technische Daten

e 4 Baugrofie: 14 ...63 mm

e Hub pro Greifbacke:
20...150 mm

e Gesamthub: 40 ... 300 mm

e Gesamtgreifkraft:
130...2.750N

e Wiederholgenauigkeit:
<0,03 mm

e Arbeitsfrequenz: max. 1 Hz

o Offnungs-/SchlieRzeiten bei
6bar:0,1..1s

Fiir lange Zentrierhiibe:
Elektrische Zahnriemenachse
ELGG

Fir Zentrieraufgaben mit extrem
langen Hiiben von bis zu 1,5 m:
Beide Schlitten der Achse sind
mit dem Zahnriemen verbunden
und bewegen sich synchron
gegenldufig zueinander.



HGDT: Optionale Positionsabfrage
mit Sensoren — sicher und biindig
zur Anschraubflacheintegriert

Synchrone Bewegung der Greifba-
cken —robust und prézise gefiihrt

Robuster Dreipunktgreifer HGDT

Greiferbaureihe fiir zentrisches
Greifen

Prazise und robust fiir die Auf-
nahme hoher Momente, z. B.
durch lange Greiffinger und hohe
Prozesskrafte. Immer gewédhr-
leistet: synchrone Bewegung der
drei Backen mittels Zwangsfiih-
rung, spielfreie Gleitflihrung mit
eingeschliffenen Greifbacken in
der T-Nut. Lange Lebensdauer
von 10 Mio. Schaltspielen.

Dichter Dreipunktgreifer HGDD

Vollsténdig abgedichtete
Greiferbaureihe

In robustem Design fiir hohe
Momentenbelastung. Prazise
gefiihrte Greifbacken, komplett
abgedichtet fiir problemlosen
Einsatz in schwierigsten Umge-
bungen mit Staub und Fliissig-
keiten. Synchrone Bewegung der
Greifbacken mittels Zwangsfiih-
rung —inklusive langer Lebens-
dauer von 10 Mio. Schaltspielen.

Sicherheit

e Optionale Greifkraftsicherung
durch integrierte Druckfeder

¢ Positionsabfrage durch Senso-
ren, geschiitzt und ohne Stor-
kanten integriert

e Sicherer Betrieb in rauer
Umgebung durch Sperrluft

Kraft

Die Hochkraft-Variante: doppelte
Kraft bei identischem Einbau-
raum und halbiertem Hub — bis
zu 3.400 N Gesamtgreifkraft, mit
Federunterstiitzung der Greif-
kraftsicherung bis zu 4.500 N.

Sicherheit

e Optionale Greifkraftsicherung
offnend/schlieBend durch
integrierte Druckfeder

e Optionale Positionsabfrage der
Greifbacken durch Naherungs-
schalter, geschiitzt und ohne
Storkanten integriert

e Kontinuierliche Abfrage der
Kolbenposition mittels
Positionstransmitter optional

Flexibilitat

e Doppeltwirkender Greifer fir
Innen- und Au3en-Greifen

e Einfachwirkend nutzbar

Flexibilitat

e Doppeltwirkender Greifer fiir
das Greifen innen und auBBen

e Einfachwirkend nutzbar

e Schlauchlose Druckluftversor-
gung durch optionale Adapter-
platte

Technische Daten:

e 5 Baugrofien: 25 ... 63 mm

e Hub pro Greifbacke:
3...10 mm bzw. 1,5 ... 5 mm
bei der Hochkraftvariante

e Wiederholgenauigkeit:
<0,03 mm

e Arbeitsfrequenz: max. 4 Hz

e Offnungs-/SchlieBzeiten bei
6 bar: 25 ... 300 ms

e Schlauchlose Druckluftversor-
gung durch optionale Adapter-
platte

e |dentische Anschraubfldache
wie beim Greifer HGDT

Technische Daten:

® 5 Baugrdssen: 35 ... 80 mm

e Max. Greifkraft: 2 830 N

e Hub pro Greifbacke:
4...12 mm

e Wiederholgenauigkeit:
<0,03 mm

e Arbeitsfrequenz: max. 4 Hz

e Offnungs-/SchlieBzeiten bei 6
bar: 40 ... 250 ms



Radial-Greifer HGRT

Robustes und prazises Greifen
mit dem Radial-Greifer HGRT —
hohes Greifmoment fiir sicheres

gern. Inklusive: die lange
Lebensdauer von 10 Mio.
Schaltspielen.

Radialgreifer HGRT

Greifen auch bei langen Greiffin-

Sicherheit

e Sperrluft fiir den Einsatz unter
schweren Bedingungen - z. B.
gegen Bohremulsion oder
Staub

e Unterschiedliche Abfrage fiir
bis zu 2 Positionen: biindig
integriert oder per Adapter an
der AuBenseite des Gehduses

o Greifkraftsicherung
(auBengreifend)

Radialgreifer HGRT
mit Greifkraftsicherung

Flexibel

e Optimal auf die Anwendung
anpassen: Gesamtoffnungs-
winkel max. 180°, frei einstell-
bar

e Ein Greifertyp fiir das Greifen
aufen oder innen

e Schlauchlose Druckluftversor-
gung durch optionale Adapter-
platte

Technische Daten:

e 6 Baugrofle: 16... 50 mm

e Max. Gesamtgreifmoment bei
6 bar: 8.400 Ncm

o Arbeitsfrequenz: max. 3 Hz

e Offnungs-/SchlieBzeiten bei
6 bar: 200 ... 500 ms

Reduzierung des Offnungs-
winkels mittels Einstellschraube



Standardgreifer

Parallelgreifer DHPS

Dreipunktgreifer DHDS

Radialgreifer DHRS

Winkelgreifer DHWS
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Parallelgreifer DHPS

Hohe Greifkraft bei geringem
Bauvolumen, mit Offnungshub
bis 25 mm. Belastbare und
prazise T-Nutenfiihrung der
Greifbacken

3-Punktgreifer DHDS

Hohe Greifkraft bei geringem
Bauvolumen, bis 50 mm Greif-
durchmesser. Belastbare und
prézise T-Nutenfiihrung der
Greifbacken

Radialgreifer DHRS
Hohe Momentenbelastung
durch seitliche Abstiitzung der

Greifbacken, 180° Gesamt-
offnungswinkel

Winkelgreifer DHWS

Optimierte Greifbackenfiihrung

und Kulissenfiihrung fiir Winkel-
greifen mit 40° Gesamt6ffnungs-

winkel

Technische Daten

e 6 Baugrofien: 6 ... 35 mm

* Max. Gesamtgreifkraft 6 bar:
970N

e Max. Hub pro Greiffinger:
2..12,5mm

e Wiederholgenauigkeit:
<0,02 mm

e Max. Arbeitsfrequenz: 2..4 Hz

Technische Daten

e 3 Baugrofien: 16... 50 mm

* Max. Gesamtgreifkraft 6 bar:
840N

e Max. Hub pro Greiffinger:
2,5...9mm

e Wiederholgenauigkeit:
<0,04 mm

e Max. Arbeitsfrequenz: 4 Hz

Technische Daten
e 5 Baugrofien: 10 ... 40 mm

* Max. Gesamtgreifmoment 6 bar:

725 Ncm

o Max. Offnungswinkel pro
Greiffinger: 90°

e Wiederholgenauigkeit:
<0,01 mm

e Max. Arbeitsfrequenz: 2..4 Hz

Technische Daten
e 5 Baugrofien: 10 ... 40 mm

* Max. Gesamtgreifmoment 6 bar:

1500 Ncm

o Max. Offnungswinkel pro Greif-

finger: 20°

e Wiederholgenauigkeit:
<0,04 mm

® Max. Arbeitsfrequenz: 4 Hz

Greiferfamilie DHx als
Parallel-, 3-Punkt-, Radial-
oder Winkelgreifer

Allen Greifern gemeinsam

e Doppelt wirkender Kolben-
antrieb

e Maximale Wiederholgenauig-
keit

e Wahlweise als doppelt- und
einfachwirkender Greifer
einsetzbar

e Greifkraftsicherung

e Druckfeder zur Unterstiitzung
der Greifkrafte

e Zentriermoglichkeiten an den
Greifbacken

e Beriihrungslose Endlagen-
abfrage liber SMx-08-Sensoren

e Interne Fixdrosselung
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Selbstzentrierende Greiffinger durch

doppelt wirkenden Kolbenantrieb
mit Zahnstange/Ritzel-Prinzip

Hubbegrenzung auf 30° Gesamt-
6ffnungswinkel

Radialgreifer HGRC und
Winkelgreifer HGWC

Preisattraktiv und kompakt

Kompakt und flexibel einsetzbar:

Radialgreifer HGRC und Winkel-
greifer HGWC. Mit Gesamtoff-
nungswinkeln von 30°, 80° und
180° sind sie fiir unterschied-
liche Einsatzfalle geriistet und

erlauben eine auf die Greifbedin-
gungen abgestimmte Auslegung.

Mit einem Greifertyp lassen sich
auch Werkstiicke aufien und
innen greifen.

Direkte Integration des
Sensors in die Gehdusenut

Wirtschaftlichkeit

grofigeschrieben

e Fertigungstechnisch optimier-
tes Design: Zwei spiegelsym-
metrische Gehdusehilften aus
Zink-Druckguss sorgen fiir ein
optimales Preis-Leistungs-
Verhdltnis

e |ntegrierte Drosselbohrungen
reduzieren die Offnungs- und
SchlieBgeschwindigkeit. So
ist bei 60 — 80 % aller Einsatz-
falle keine zusatzliche externe
Drosselung notwendig

Induktive Abfrage
der Endposition ,,offen*

Parallelgreifer HGPC

e Kostenoptimierter Parallelgrei-

fer mit selbstzentrierendem
doppeltwirkendem Kolben-
antrieb

Sicher im Einsatz

e Sicherer Betrieb {iber die
gesamte Lebensdauer durch
robustes Zahnstange/Ritzel-
Prinzip mit spielarmgelagerten
Greifbacken und integrierter
Dauerschmierung

e \Weiteres Plus: Die Greifkraft
steht konstant tiber die
gesamte Bewegung zur
Verfligung

e Beriihrungslose
Endlagenabfrage uiber die
bewdhrten SMx-10-Sensoren
ohne Storkanten direkt in der
Nut

Technische Daten

e Baugrofie: 12, 16, 20 mm

e Gesamtoffnungswinkel:
30°, 80°, 180°

e Wiederholgenauigkeit:
+0,05 mm

e Arbeitsfrequenz: max. 4 Hz

o Offnungs-/SchlieRzeiten bei
6 bar: <100 ms

e Innen oder auf3en greifen mit
einem Greifertyp

e Storkantenfreie beriihrungs-
lose Endlagenabfrage via
induktiven Sensoren direkt in
der Gehdusenut

11



Komplettlosung: Schwenk-Greif-Ein-
heit fiir hochprazises Positionieren

12

Prézisions-Parallelgreifer
HGPP

e Greifkraftsicherung offen oder
geschlossen

¢ Als einfachwirkender Greifer
verwendbar

e Prazise Abfrage mehrerer
Stellungen durch integrierte
Hall-Sensorik

Die hervorragende Greif- und
Wiederholgenauigkeit durch

die spielfreie Walzlagerung der
Greifbacken zeichnet den HGPP
aus. Und eine extrem lange
Lebensdauer von 20 Mio. Schalt-
spielen ohne Nachschmierung.
e Die Synchronisierte

e Kostengiinstige Abfrage von
max. zwei Positionen durch
adaptierbare induktive
Sensoren
Greifbackenbewegung erfolgt
durch den doppeltwirkenden
Kolbenantrieb nach dem
Zahnstange/Ritzel-Prinzip

e Variable Greifrichtung
Innen/AuBen

Technische Daten

e 6 Baugrofien: 10... 32 mm

e Hub pro Greifbacke:
2..12,5mm

e Wiederholgenauigkeit:
+0,01/ 0,02 mm

e Greifbacken:
spielfrei vorgespannt

e Arbeitsfrequenz: max. 4 Hz

e Offnungs-/SchlieBzeiten bei
6 bar:22..170 ms



Balggreifer
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Balggreifer mit EPDM-Balg

( / CK'

Balggreifer mit Silikon-Balg

Balggreifer DHEB

Fiir sensibles und sicheres
Innengreifen von zerbrechlichen
Werkstiicken: der einfachwir-
kende Balggreifer DHEB.

Noch hohere Wirtschaftlichkeit
entsteht durch multifunktionalen

Einsatz: wahrend des Werkstiick-

transportes kann man gleichzei-

tig eine Dichtheitspriifung durch-

fiihren.

Bewegungsrichtungs ,,abwarts“

Anwendungen

Der Balggreifer ist geeignet fiir
den Transport oder beim
Verpacken von Gldsern, Tassen,
Flaschen, Reagenz- oder Laborg-

Vielfalt

Fiir verschiedenste

Anwendungen

e 11 Baugrofien, 8... 85 mm
Greifdurchmesser

e Bewegungsrichtung des Balgs
aufwdrts oder abwarts

e Unterschiedliche Balgmateria-
lien: EPDM fiir hohere Lasten
oder Silikon fiir héhere
Temperaturen

e Luftanschluss seitlich inklusive
Mittenbohrung oder zentral
von oben

T

Bewegungsrichtungs ,,aufwarts”

ldsern und allen sonstigen
Gefalen wie Kunststoffflaschen.
Ebenso kann man ihn beim
Handhaben unterschiedlichster
Werkstiicke mit kreisformiger

Sicherheit

e Optimierter Prozessablauf und
hohere Qualitat: Material und
sanftes Greifen vermeiden ein
Zerkratzen der Werkstiicke

e Zusdtzliche Sicherheit durch
optionale Abfrage {iber Ndhe-
rungsschalter oder Sensor

Offnung einsetzen, gleich, ob
Kunststoff-Gefale, Abdeckun-
gen oder Gehdusebauteile von
Elektronik- und Haushalts-
gerdten.
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Elektrische Greifer
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Elektrischer Greifer HGPLE

Der Greifer HGPLE ist der elektri-
sche Bruder des pneumatischen
Langhubgreifers HGPL — mit den
gleichen Abmessungen und mit
identischen Schnittstellen.
Hochste Flexibilitdat und lange
Lebensdauer von 10 Mio. Hiiben
zeichnen ihn aus.

Dank seiner taktilen Zugriffsopti-
onen ist der HGPLE fiir weiche
oder hoch empfindliche Werkstii-
cke bestens geeignet. Diese
Optionen reichen von freier
Bewegung der Greifbacken in
Position und Geschwindigkeit bis
zur geregelten Greifkraft.

Mit seinem robusten und steifen
T-Nuten-Design greift er grof3e
und schwere Werkstticke zuver-
ldssig, auch bei hoher Momen-
tenaufnahme.

Zahnstange/Ritzel Prinzip
fiir die synchrone und kraftvolle
Bewegung beider Greifbacken

Wirtschaftlich

Minimierte Gesamtzykluszeit
durch reduzierte Zugriffszeiten:
durch seine Vorhalteposition
parkt der HGPLE seine Greiffin-
ger kurz vor dem Werkstiick.
Selbst bei maximalem Offnungs-
hub benétigt der HGPLE nur 0,6 s
fir den SchlieBvorgang.

Auch der Installationsaufwand
ist duferst gering, da nur ein
Kabel zwischen Greifer und Cont-
roller benétigt wird.

Und das Festo Configuration Tool
FCT hilft beim einfachen Parame-
trieren und sicheren In-Betrieb-
Nehmen beim Set-up des
Greifers mit dem Motorcontroller.

Elektrischer Greifer HGPLE
mit T-Nuten Fiihrung

Technische Daten

e Empfohlene Gesamtgreifkraft
frei einstellbar bis max. 600 N
bei mittlerer Geschwindigkeit

e Baugrofie 25 mit max. Gesamt-
hub 80 mm frei regelbar

e Wiederholgenauigkeit
<0,05 mm

® Max. Geschwindigkeit
65 mm/s bei max. Beschleuni-
gung 500 mm/s?

o Greifergewicht ohne Greif-
finger: 1,7 kg

Motorcontroller SFC-DC

Positioniersteuerung und Lage-
regler mit oder ohne Bedienfeld.
Hohe Schutzart IP54 fiir die
Montage direkt vor Ort und in
der Ndhe des Greifers. Einfache
Ansteuerung durch Feldbus
(Profibus, CANopen, DeviceNet).

-
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Motorcontroller SFC-DC
mit Bedienfeld



Vakuumlésungen

Allin one: Integration fiir mehr
Wirtschaftlichkeit

5.000 Kombinationen:
Modular ohne Grenzen

Wartungsfreie Vakuumerzeugung:
Filter fiir jeden Arbeitsbereich

Vielfalt der Vakuumtechnik

Das Greifen mit Vakuumkompo-
nenten kann sehr preiswert und
schonend erfolgen.

Geeignet fiir Festo plug and work
durch die ganzheitliche Lsung
im Vergleich zur Vakuumpumpe.
Die Installation von Reservoir,
langen Leitungen und speziellen
Vakuumventilen entfallt.

Das Komplettsystem zur

Vakuumtechnik kommt bei Festo

aus einer Hand und bietet die

ganze Vielfalt der Anwendungs-

moglichkeiten:

e Vakuumerzeuger nach dem
Venturi-Prinzip

e Sauggreifer in iber 5000
Kombinationen

o Vielfdltiges Zubehor fiir
optimales Vakuum

Vakuumpegel TE: Evakuierungszeit
TA: Abwurfzeit
90%
II
50% /!
II
1
1
1
1
’
II
1
1
Vi
< > Zeit [t
<TE > <T> el [ ]
D Taktzyklus -

Die Vorteile von Vakuum-

Losungen auf einen Blick:

e Sanftes und sicheres Handling
empfindlicher Teile

e Schnelle Taktzeiten fiir hohe
Pickraten

e Geringes Gewicht fiir hohe
Dynamik

e Kompakter und platzsparender
Aufbau fiir optimales Anlagen-
design

e Einfache Komponenten- und
Systemauslegung

e Variantenvielfalt fiir eine
Vielzahl von Kundenlésungen

e Wartungsarmer und kosten-
glinstiger Betrieb

Platzsparend, kombinierbar,
wirtschaftlich
Condition-Monitoring mit der
Vakuumsaugdiise OVEM:
dadurch kénnen die relevanten
Zeiten (TE, TA) innnerhalb des
Taktzyklus beim Handling direkt
kontrolliert und optimiert
werden — Energiesparfunktion fiir
hoch wirtschaftlichen Betrieb
inklusive.
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Unterschiedliche Evakuierungszeiten
und Vakuumpegel

Vakuumsaugdiise OVEM

Allin one

Die Vakuumsaugdiise OVEM
gldnzt mit hoher Zuverldssigkeit,
Sicherheit, einfachem Aufbau
und energieeffizienter Vakuum-
Erzeugung bis -0,93 bar.

Und erweitert das Spektrum im

Handhabungs- und Montagebau-

kasten von der kostengtiinstigen
Basisfunktion bis hin zur intelli-
genten Losung.

Vakuumsaugdiisen-Patrone VN

Einfach und hochst flexibel!
Fiir schnellere Evakuierung,
hohere Produktivitdt und
hochste Flexibilitat durch Vaku-
umerzeugung im kundenspezifi-
schen Gehduse. Eine Bohrung in
die Maschine und die gehduse-
lose Saugdiisen-Patrone einset-
zen — dezentral und auf kleinsten
Raum eroffnen sich vielfdltige
Einsatzmoglichkeiten.

Konsequent niedriger Energie-
verbrauch

Die Sparkonstruktion: kurze
Schlauchwege reduzieren den
Druckluftverbrauch ebenso wie

Prozesssicher

e Mit Vakuumsensor, inklusive
LCD-Anzeige — auch mit Bar-
graph, fiir ein leichtes Ablesen
im Betrieb

e Mit Schaltausgang, signalisiert
erreichen des Vakuumpegels

e Wahlweise Sicherheitsfunktion
fiir stromlose Vakuumerzeu-
gung

e Verhindert Druckabfall durch
integriertes Riickschlagventil

Varianten

e Lavaldiise in 4 Nennweiten:
0,45/0,7/0,95/1,4/2,0 mm

e Hohes Vakuum oder hoher
Saugvolumenstrom

die bauraumoptimierte Konst-
ruktion mit geringem Gewicht
direkt im Greifbereich. Keine
speziellen Vakuumventile mehr
notig!

Merkmale

e 5 verschiedene GroBen

e High- und Low-Flow-Varianten

e Typen mit groRem Saugvolu-
menstrom fiir porése
Werkstiicke

e Varianten flir hohes Vakuum

Kurze Schaltzeiten

e Zwei integrierte Magnetventile
fiir die Ansteuerung der
Vakuumsaugdiise

e Abwurfimpuls tiber Magnet-
ventil fir schnelles, prazises
und sicheres Ablegen

Bedien- und wartungsfreundlich

e Ubersichtlich: alle Bedienele-
mente auf einer Seite

e Einfachste Installation direkt in
der Anwendung dank IP65

o |ntegrierte Filter mit Sichtfens-
ter

Kundenindividuelle Anlage

Mit einer einfachen Bohrung
kann die VN-Patrone installiert
werden — bestens geeignet fiir
einen leichten und platzsparen-
den Einsatz direkt am Sauggrei-
fer.




Vakuumsaugdiisen VN

Dezentrales Vakuum +
mechanischer Abwurfimpuls +
elektrische Ansteuerung.

Reduzierte Taktzeiten und siche-

res Ablegen: Die Vakuumsaug-
diisen VN, mit integriertem
mechanischem Abwurfimpuls,
elektrischer Ansteuerung fiir
dezentrale Vakuumerzeugung
EIN/AUS oder beidem in Kombi-
nation.

;‘)
‘.

Merkmale

e Grofie Programmvielfalt durch
unterschiedliche Typen im
Baukastenprinzip

e Hohes Vakuum bis -0,88 bar

e Direkt im Arbeitsbereich ein-
setzbar

e Gerade Form oder T-Form

e Keine Verschleifiteile

1”
@ A

VN-Duse in gerader und in T-Form, VN-P Diise mit integriertem Sensor

Schalldémpfer

Dammt optimal
VN mit Schallddmpfer-Set und
Schnellsteck-Anschluss fiir

geringe Schallemission. Komfor-
tabel und einfach zu installieren.

Bei sauberer Ansaugluft
Geschlossene Schalldampfer mit
hoher Schallpegelreduzierung.

Bei verschmutzter Ansaugluft
Offene Schalldampfer, beson-
ders auch fiir den Einsatz bei
hohem Saugvolumenstrom. Mit
aufsteckbaren Erweiterungen.
Wartungsfrei.

Kiirzere Zykluszeiten = hohere

Produktivitat

e Extrem schnelle Evakuierung
durch direkte Montage am
Sauggreifer

e Schnellerer Zugriff = kiirzere
Zykluszeiten

e Beschleunigtes Ablegen und
maximale Sicherheit

e Komplett integriert: Abwurf-
impuls und elektrisches Mag-
netventil fiir Vakuum EIN/AUS

e Kompakt und robust

e Minimale Installations- und
Inbetriebnahmezeit
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Vakuumsauger ESG

5.000 Kombinationen fiir jede
Anwendung
Vakuum-Sauggreifer sind eine
einfache, preiswerte und
betriebssichere Losung fiir das
Handling von Werkstiicken,
Teilen, Verpackungen etc.

Festo bietet eine Vielzahl an
Sauggreiferformen:

e Universal-Sauggreifer

e Flach-Sauggreifer

e Faltenbalg-Sauggreifer

e Spezial-Sauggreifer

Vakuumsaugereinsatz OASI

Wenn es bei hohem Vakuum
absolut plan sein muss. Der
Vakuumsaugereinsatz OASI aus
porésem Sintermaterial macht
das Vakuum-Handling von
sproden, leicht zerbrechlichen,
labilen oder flexiblen Werksti-
cken iiberaus schonend und
sicher.

Transportiert z. B. Werkstiicke
wie Folien, Leiterplatten oder

Werkstoffe

e Nitrilkautschuk, z. B. bei 6lig
glatten Oberflachen

e Nitrilkautschuk, antistatisch,
z. B. in der Elektronikindustrie

e Fluorkautschuk, z. B. in der
Glasindustrie

e Polyurethan, z. B. bei rauen
Oberflachen

e Polyurethan, warmfest bei
hoheren Temperaturen

e Silikon, z. B. im Lebensmittel-
bereich

Solarzellen ohne Einsaugen und
Deformation, auch bei hohem
Unterdruck.

Und ist duBerst einfach einzuset-
zen: In einem Faltenbalg-Sauger
3,5-fach wird der Einsatz einge-
schnappt — fertig!

Kriterien fiir die Material-

auswahl

e Verschleiffestigkeit des
Saugers

e Beanspruchungsgrad, z. B.
bei hoher Dynamik

e Brancheneinsatz, z. B. Lebens-
mittelindustrie, Elektronik,
Automobilindustrie

e Beschaffenheit der Werkstii-
cke, z. B. Oberfldche, Gewicht,
Empfindlichkeit

e Umgebung, z. B. chemisch
aggressive Medien, Tempera-
turen

Einfach — und giinstig

e Geeignet fiir hohes Vakuum:
0,95 ... 0 bar

e Geeignet fiir Abwurfimpuls:
bis 5 bar

e GroRen: 10, 20, 30, 40
und 50 mm

e Zusatzanschlag fiir die
Variante mit 20 mm
Durchmesser

e 5er und 10er-Pack,
je nach Baugrofie

e Schnell, einfach nachriistbar



Vakuumsauggreifer 0GGB

Transportiert hochsensible
Werkstiicke sicher, schnell und
schonend.

Der Greifer mit integrierter
Vakuum-Erzeugung funktioniert
nach dem Bernoulli-Prinzip und
arbeitet sehr beriihrungsarm.
Das Werkstiick schwebt auf
einem Luftpolster und hat nur
iber die wenigen Anschldge
Kontakt zum Greifer. Um héheren
Querkréften Stand zu halten,
sind die Anschldge aus Elasto-
mer.

Schonender und sicherer
Transport von Wafern

Hauptanwendungen

e Solarzellen- und Wafertrans-
port

e Diinnschichttransport

e Folien-, Glas- oder Platinen-
transport

e Unebene Bleche

e Generell: grof3flachige, biege-
schlaffe Teile wie Karton, Folie,
Holzfurniere, Textilien, Kohle-
fasermatten

e Vereinzelung

e Aufspreizen von mehreren
gleichzeitig gegriffenen Einzel-
teilen

Technische Daten

e Durchmesser 60, 100,
140 mm

e Haltekraft 10 N

e Versorgungsdruck
0,1... 6 bar (optimal 1...2)

e Umgebungstemperatur
0...+60 °C

e Lautstdrke 65 dBA

e Luftverbrauch 110 |/min*

* Bei 1 bar Druck
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Greiflésungen
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Applikationsspezifische
Losungen

Fiir jede Applikation die richtige
Losung: Deshalb bietet Festo
auch individuelle Greiflésungen
auf Basis lhrer Anforderungen an
— hé&ufig in Kombination mit
Dreh- und Schwenkantrieben.

Von der einfachen, kleinen
Losung bis zum komplexen Greif-
system erhalten Sie ein Paket,
das lhnen hilft, Zeit und Geld zu
sparen. Und lhre Time-to-Market
reduziert. So kdnnen Sie
schneller auf Marktanforderun-
gen reagieren.

Unsere Spezialisten projektieren
und konstruieren auf Basis lhrer
Anforderungen und aus dem
breiten Baukasten an mechani-
schen Greifern und Sauggreifern
das optimale Greifsystem fiir
Ihre FrontUnit.

Bei einer Integration in Maschi-
nen achten wir grundsatzlich
darauf, dass die Grofle des
Systems platzsparend ausgelegt
ist.

Individuelle Anpassungen wie
Ausstof3er, Mehrfachgreifer,
Greiffinger und Greifbacken
runden das Angebot ab.

Vorteile

e Einbaufertiges Greifsystem,
individuell fiir Ihre Applikation

e Keine Schnittstellen-
problematik zum Handling

e Optimierte Leistungsfahigkeit

e |n Kombination mit Drehfunk-
tion als Positionier-Paket

¢ Jede kundenindividuelle
Losung moglich

e Minimaler Platzbedarf

e Spezielle Greifbacken und
Greiffinger, Kombinationen mit
FinRay-Greiffingern

e Einfache Installation und
Montage

e Komplette CAD-Daten fiir
schnelle Konstruktion

e Kurze Durchlaufzeiten in Pro-
jektierung, Konstruktion und
Montage

e Vereinfachte Logistik aufgrund
Komplettlosung

Unterschiedliche Varianten von Greiffingern an einem Parallelgreifer HGPT



Beispiele fiir kundenspezifische
Losungen

Parallelgreifer HGPL-40-40

e Mit Hubreduzierung
HGPL-HR-40

e Mit Naherungsschalter
SME-10 in Sensornut

Adapterplatte

Parallelgreifer HGPT-63-A-G2

e Mit SMAT Positionstrans-
mitter zur Auswertung des
gesamten Greiferhubs

Greifbacken

e Mit Wechseleinsdtzen
aus Kunststoff
e Kategorie: GBT 3

Greifbacken

e Kategorie: GBL 4

Greifen von Kurbelwellen mit

2 Parallelgreifern HGPT und

Schwenkantrieb DRQD

e Robust durch T-Nutenfiihrung
fiir hohe Momentenaufnahme

e Dynamisch und kraftvoll
drehen mit hoher Dampfung

Greifen von Kupplungsgehdusen

mit Langhubgreifer HGPL und

Sonderanschluss fiir Druckluft

e |ange und robuste T-Nuten-
fiihrung fiir prazises Offnen
und Schlielen des Greifers

e Applikationsspezifische
Schnittstellen

Z-Achse:
© Mini-Schlitten DGSL-25-80-Y3A
o Mit integrierter Feststelleinheit

Parallelgreifer HGPT-63-A-G2
* Mit externer Abfrage durch
induktive Naherungsschalter M12

Greifbacken

e Mit Wechseleinsdtzen aus
Kunststoff

e Kategorie: GBT 3

Schwenkantrieb
DRQD-16-90-YSRJ-A-ALFW-E422
Energiedurchfiihrung

o Elektrisch

e Pneumatisch

Greifen von gro3en Kunststoff-

bauteilen mit Vakuum-Saug-

greifern

e Gleichmafige Verteilung der
Greifkraft auf mehrere Stellen

e Einfache Anpassung an unter-
schiedliche Geometrien

Greifen von Werkstiicktragern

mit Parallelgreifer HGPT und

Sondergreiffingern, sowie

Montageplatte

e Robust durch T-Nutenfiihrung

e Fiir hohe Momentenaufnahme
aufgrund der Einbaulage und
der tiberlangen Greiffinger
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Dreh- und Schwenkmodule
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Kolbenschwenkantrieb DRRD

Der Kolbenschwenkantrieb
DRRD kombiniert hthere
Belastbarkeit und Genauigkeit
mit enormer Wirtschaftlichkeit.
In mehreren Baugrofien stellt er
die geforderten Drehmomente
von 1,6 bis 24,1 Nm schon bei
vergleichsweise kleinen Abmes-
sungen zur Verfiigung. Das
macht ihn haufig deutlich preis-
glinstiger.

Positionserkennung

Biindig eingebaut fiir kleinsten
Bauraum: interne Positionser-
kennung tiber Naherungsschal-
terin T-Nut

Dampfung

Verschiedene Dampfungsarten

wdhlbar fiir unterschiedliche

Lasten und Schwenk-

bewegungen:

e Elastische Dampfung mit
metallischer Endlage

e StoBdampfer

Externe Dampfung

Mit der externen Dampfung kann
man in den Endlagen das volle
Drehmoment fiir maximale
Massentragheitsmomente
realisieren.

Externe Positionserkennung
(Sensormontage)

Positionserkennung direkt an
der Flanschwelle moglich

In Verbindung mit der externen
Positionserkennung kdnnen
induktive Naherungsschalter
SIES eingesetzt werden.

Technische Daten

e 6 Baugroflen: 16... 40 mm
Kolbendurchmesser*

e Drehmomente bei 6 bar: bis zu
24,1 Nm

e Max. zul. Massentrdagheits-
moment: 67.000 kgcm?

e Schwenkwinkel: max. 200°
frei einstellbar (Nennwinkel ab
Werk: 180°)

*Weitere Baugrdéfien von 8 ... 63

fiir Drehmomente bis 110 Nm
auf Anfrage

Endlagenverriegelung

Die mechanische Verriegelung
in den Endlagen verhindert ein
ungewolltes Bewegen im druck-
losen Zustand.



Doppelkolben-Schwenkantrieb
DRQD/DRQD-B

Schwenkantrieb fiir Schwenk-
winkel bis zu 360° mit hochstem
Massentragheitsmoment fiir
schwerste Lasten und maximale
Dynamik. Sein kraftvolles und
belastbares Doppelkolbenprin-
zip mit Zahnstange/Ritzel eignet
sich ideal fiir Handhabungs- und
Montageaufgaben und iiber-
zeugt mit einer Wiederhol -
genauigkeit von unter 0,2°.

Modularer Aufbau fiir mehr
Flexibilitat

Unterschiedliche Endlagendamp-
fungen, Drehwinkel 90/180/360°
und X-Winkel, Abtriebswellen,

Mittelstellung

Das Mittelstellungsmodul erlaubt
eine einstellbare, spielfreie Posi-
tionierung des Antriebs in der
Halfte seines Nenndrehwinkels
fiir 90° und 180°.

Flansch- oder Zapfenwelle,
Mittelstellungsmodul sowie

Schlauch- und Energiedurchfiih-

rungen, Abfrage von End- oder
Mittelpositionen, Luftanschluss
an 2 Positionen.

Drei Mal optimal geddampft
1 Bei hoher Geschwindigkeit

und niedrigen Massen-Trdg-

heitsmomenten: pneumati-
sche Endlagendampfung.
2 Bei niedrigen bis mittleren
Kennwerten: einstellbare
Dampfung aus Elastomer.

3 Bei hohen Massentragheits-

momenten: hydraulische
Stofidampfer.

Flanschwellendurchfiihrung
pneumatisch

Die Schlauchdurchfiihrung gibt
es mit 1 ... 4 DUO-Schlduchen.
Damit stehen dem Anwender
zwei bis acht Einzelschlduche
zur Verfligung.

Technische Daten

® 9 BaugréfRen: 6... 50 mm
Kolbendurchmesser

e Drehmoment bei 6 bar: bis zu
50 Nm

e Max. zul. Massentragheitsmo-
ment: 83.000 kgm2 x 10-4

* Maximal zuldssige Schwenk -
frequenz bei 6 bar und 180°
Schwenkwinkel: 1 ... 3 Hz

Flanschwellendurchfiihrung
pneumatisch und elektrisch

s

e .

”~

A
Peas

Energiedurchfiihrungen mit max.
Schwenkwinkel 180°: Maximal

4 Schlduche und 4 Sensorkabel
werden prozesssicher durch die
Flanschwelle gefiihrt.
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Schwenkmodul DSM

Das einzigartige Schwenkmodul
Fiir das stufenlose Schwenken
bis 270°. Mit einstellbarem
Festanschlag fiir maximale
Energieaufnahme und hochste
Prazision. Die vorgezogene
Metallhiilse der einstellbaren
Elastomerddmpfer und
Stofdampfer sorgt als Endan-
schlag fiir maximale Genauig-
keit.

Drei Mal optimal gedampft

L

: Selbsteinstellender StoR-
dampfer mit Festanschlag und

ﬂ“’ Ndherungsschalter SME-10
f %

Bei geringer Energieauf-
nahme und schnellen
Taktzeiten: Dampfer aus
Elastomer.

Fiir maximale Energieauf-
nahme und héchste Wieder-
hol-genauigkeit von 0,1°:
hydraulische StoBdampfer
Fiir schnelle Taktzeiten und
extreme Wiederholgenauig-
keit bei mittlerer Energieauf-
nahme: einstellbare
Dampfung aus Elastomer.

Platzsparende Abfrage

Ein Magnet im Anschlaghebel
erlaubt den Einsatz von Ndhe-
rungsschaltern. Die giinstige und
raumsensible Abfrageldsung ist
schnell und einfach montiert
dank spezieller Sensorhalter.

Technische Daten

e 9 Baugrofien: 6 ... 63 mm

e Max. Drehmoment bei 6 bar:
als Standard und HD 40 Nm,
mit Tandemfliigel 80 Nm

e Max. Radialkraft bei HD:
1.800 N

e Max. Schwenkwinkel: 270°

e Wiederholgenauigkeit: <0,1°
abhéngig von der Dampfung

e Max. zuldssiger Massentrag-
heitsmoment 4.800 kgm?x
10

Elastische Dampfung mit
Festanschlag und induktiver
Ndherungsschalter SIEN



Schwenkmodul DSM-T:
doppeltes Drehmoment durch
Tandemfliigel

Schwenkmodul DSM-...-HD mit
Schwerlastlagerung

Fiir doppeltes Drehmoment

Die Variante DSM-T mit Tandem-
fligel sorgt fiir doppeltes Dreh-
moment bis 80 Nm in den Gro-
3en 6, 8 und 10.

Fiir hdchste Lasten

Die Schwerlastvariante DSM-HD
mit spielfrei vorgespannter,
praziser Lagerung empfiehlt
sich, wenn sehr hohe Lastmo-
mente und hohe Laufgenauigkeit
gefragt sind.

Servopneumatischer Schwenk-
antrieb DSMI
Dreh-Potentiometer integriert!
Das Schwenkmodul auf Basis
des DSM-B zeichnet sich durch
seine kompakte Bauweise und
sein hohes Drehmoment aus.

Die Funktionalitdt entspricht der
des DSM ohne Tandemschwenk-
fligel:

e Stufenlos einstellbarer
Schwenkwinkel

e |dentische Schnittstellen

e |dentisches Zubehor

Die Funktionalitdt entspricht der
des DSM-B ohne Schwerlast-
lagerung.

Vielseitige Befestigungsmoglich-

keiten und sdamtliche Damp-
fungsoptionen der Standard-
baureihe sind inklusive.

Mit dem Positionier-Controller
CPX-CMAX und dem Proportional
Wegeventil VPWP wird der DSMI
zum kompletten servopneumati-
schen Positioniersystem.
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Drehantriebsmodul mit
Greifer an einer Z-Achse

Drehantriebsmodul als kleiner
NC gesteuerter Drehtisch

26

Elektrisches Drehantriebs-
modul ERMB

Mit dem frei positionierbaren,
elektrischen Drehantriebsmodul
ERMB lassen sich Massen bis
15 kg dynamisch und flexibel
drehen.

Das Modul kann als Drehachse
mit beliebigen Drehwinkeln
>360° oder ,,stand alone“ als
kleiner NC-gesteuerter Dreh-
tisch eingesetzt werden.

Allseitige Befestigungsschnitt-
stellen und der grof3e Hohlwel-
lendurchmesser am hochfesten
Drehflansch machen die
Installation duferst einfach.

19
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Abgestimmtes Motoren-
programm

Den Einsatz von Servo- oder
Schrittmotoren vereinfacht ein
einheitliches Controllerkonzept,
die durchgdngige Softwareplatt-
form die Inbetriebnahme und
Ansteuerung. Je nach Motor
passt sich die Performance des
ERMB den Anforderungen an.

Adaptive Sicherheit

Mit dem Abfragemodul EAPS
kann man unzuldssige Bereiche
definieren. Die Abfrage der frei
einstellbaren Indexierbolzen im
Haltering erfolgt mit 2 induktiven
Sensoren.

Hochdynamisches Dreh-Hub-
Modul EHMB

Extrem kompakt: Diese kom-
plette Handhabungseinheit
verbindet Dreh- und Linearbewe-
gung, die man beide unabhéngig

Einfach ausgewogen -
reduzierte Schwingungen

Das Drehmodul ERMB minimiert
Schwingungen in Mehrachs-
systemen und steigert so deren
Leistungsfahigkeit — dank gleich-
formiger Bewegungen und
Nutzerdefinierter Beschleuni-
gungsrampen. Das Eintauchen in
die Endpositionen ist sanft und
verschleiffrei.

Technische Daten

e 3 Baugrofien 20, 25, 32 mit
einer max. Abtriebsdrehzahl
von 300 U/min

e Wiederholgenauigkeit:
+0,03/0,05/0,08°

e Min. Positionierzeit bei 180°
Schwenkwinkel: <0,18 s

Drehantriebsmodul mit Motor und
Abfragemodul EAPS (optional mit
zuséatzlichem Gehéduse)

voneinander positionieren kann.
Dabei kdnnen Lasten von z. B.

1 kg innur0,25sum 180°
geschwenkt werden. Die max.
Nutzlast betrdgt 8 kg.



Greifen und Schwenken als Einheit

Schwenken und linear bewegen
- optional mit Abdeckkappe fiir
zusétzlichen Schutz

Schwenk-Greifeinheit HGDS

Die Schwenk-Greifeinheit HGDS
kombiniert den Schwenkantrieb
DSM-B mit dem Prazisionsgreifer
HGPP zu einer leistungsfahigen
und hoch wirtschaftlichen
Lésung. Ob Greifen oder Drehen:
Beide Bewegungsarten kénnen
einzeln und unabhangig vonein-
ander angesteuert werden.
Wesentlich kompakter als die

Schwenk-Lineareinheit DSL-B

Die Schwenk-Lineareinheit

DSL-B kombiniert einen Schwenk-

antrieb mit einem doppeltwir-
kenden Linearzylinder zu einer
leistungsfahigen und hoch
wirtschaftlichen Losung.

Der Linearhub und die
Drehbewegung konnen einzeln
und unabhéngig voneinander
angesteuert werden. Kompakt
bauend, eignet sich DSL-B bei
kleinsten Einbaurdumen.

freie Kombination beider
Produkte eignet sich HGDS ideal
fiir kleine Einbaurdume — und
damit fiir einfache, kleine Pick
and Place-Einheiten.

Inklusive: ein tibersichtliches
Maschinendesign.

Ideale Anwendungen sind
einfache Pick and Place sowie

Positionieraufgaben in der Mon-

tagetechnik.

Flexibel und sicher, kraftvoll
und prézise
e 5 Baugrofien mit Hiiben
bis 200 mm
e Freie und stufenlos einstell-
bare Schwenkbewegung
bis 270°
e Wiederholgenauigkeit
bis <0,1°

Flexibel, sicher und dynamisch

e 3 BaugrofBen fiir Drehmomente
bis 2,5 Nm

e Frei einstellbare bis
210° Schwenkwinkel

e Wiederholgenauigkeit bis
<0,02 mm

e Elastische Dampfung oder hyd-
raulische StoBdampfer fiir bis
zu 10 Mio. Schaltspiele

e Maximale Schwenkfrequenz
bis 2 Hz

e Elastische Dampfung oder
hydraulische StoRdampfer fiir
bis zu 10 Mio. Schaltspiele

e Endlagenabfrage der Linear-
und Drehbewegung mittels
N&dherungsschalter

e Maximale Schwenkfrequenz
bis 2 Hz

e Einseitige Druckluftanschliisse
fiir schnelles, tibersichtliches
Verschlauchen

e Unterschiedliche Befesti-
gungsarten
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Wir sind der Impulsgeber der Automatisierung.
Wir sind lhr Partner auf dem Weg zur Spitze.
Wir gestalten die Zukunft gemeinsam.

—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.

=

—

1

Wer weltweit erfolgreich sein will, muss seine Wettbewerbsfahigkeit konsequent ausbauen. Dabei
unterstiitzen wir Sie, mit einem gemeinsamen grofien Ziel: die Erhhung Ihrer Produktivitat.
Profitieren Sie von unserem Know-how, das wir in Jahrzehnten fiir elektrisch und pneumatisch ange-
triebene Handlings aufgebaut haben. Vom Front-End mit Greifern, Vakuum-Ldsungen, linearen und
Dreh- und Schwenkantrieben bis zu hoch komplexen Stabkinematiken und Bewegungssteuerungen.
Immer die beste Lésung — alles aus einer Hand.
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